BEDIENUNGSANLEITUNG

DRUCKLUFT-KANTENFRASMASCHINE

Lesen Sie dieses Handbuch bitte sorgfaltig durch, bevor Sie
versuchen, dieses Werkzeug zu verwenden, damit sie es richtig
und sicher verwenden konnen.

KONTUREN-ANFASMASCHINE Modell CB-01
PROFESSIONELLES WERKZEUG

Technische Daten

Modell CB-01
Maximaler Betriebsdruck MPa 0,6
Luftverbrauch (Ohne Last) ms/min 0,15
Nenndrehzahl (ochne Last) mina 28.000
Anfaskapazitat weicher unlegierter Stahl 0 ~ C1
Fasenwinkel 45°
Minimale Dicke des Werkstiicks mm 1,5 (C0,5)
Masse (Gewicht) kg 0,5
Schalldruckpegel dB(AE 88
Schallleistungspegel dB(A) 929
Vibrationsstarke [Unsicherheitsfaktor K] m/s:[m/s:] 0,3 [0,5]
Gewindedurchmesser des Lufteinlasses Rcl/4

Wegen der standigen Weiterentwicklung/Verbesserung unserer Produkte konnen sich die in diesem
Dokument angegebenen technischen Daten,
Ausstattungen und Bauform ohne vorherige Ankiindigung éandern.

Hergestellt von:
NITTO KOHKI Co., Ltd.

Y 2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku,
NITTO KOHKI 3 ke, on
TEL :(81)-3-3755-1111
FAX :(81)-3-3753-8791
E-mail : overseas@nitto-kohki.co.jp
URL : www.nitto-kohki.co.jp

Bewahren Sie dieses Handbuch in griffbarer Reichweite auf —so kénnen Sie es bei Bedarf verwenden.

Originalbetriebsanleitung
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Die im Folgenden dargestellten Sicherheitshinweise werden im gesamten Handbuch verwendet, um Sicherheitsvorkehrungen
fur den Benutzer und das Werkzeug hervorzuheben.

WARN U NG . Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zum Tod oder zu schweren
* Verletzungen fuhren kann, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

VO RSICHT Kennzeichnet eine mdgliche Gefahrdung, die Verletzungen oder Sachschaden zur Folge
+ haben kdnnte, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

Beachten Sie jedoch bitte, dass ein Nichtbefolgen der bei dem Hinweis “ AAWarnung” angegebenen
Sicherheitsvorkehrungen je nach Situation zu einem schwerwiegenden Vorfall oder Schaden fiihren kann: Befolgen Sie

bitte alle in diesem Handbuch angegebenen Sicherheitsvorkehrungen.
Vorsicht: Wichtige Sicherheitsvorkehrungen fiir das vorbereitende Einrichten, den Betrieb und die Wartung des Werkzeugs.

1



WICHTIGE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

Bitte befolgen Sie bei Verwendung des Werkzeugs die
unten angegebenen Sicherheitsvorkehrungen, um mdgliche
Unfalle oder Verletzungen zu vermeiden.

ALLGEMEINES: WERKZEUGE
AWARNUNG

VOR INBETRIEBNAHME

| AN DIE BEDIENER |

* Tragen Sie eine fur die Art der Arbeit zweckmaRige
Kleidung.
Passen Sie auf, dass keine Kleidungsstiicke, Krawatten, Haare,
usw. von beweglichen Werkzeugteilen erfasst werden. Falls
Gegenstande erfasst werden und sich umwickeln, wird der
Bediener in Richtung Werkzeug gezogen, was mdglicherweise
zu einem Unfall oder Verletzungen fihrt.

= Stets geeignete Schutzbrille tragen.
Bedenken Sie, dass eine normale Brille keine Schutzbrille oder
Sicherheitsbrille darstellt. Die Brillenglaser sind lediglich
stoRfest, bieten lhnen aber keinen ausreichenden Augenschutz,
den Sie bei der Arbeit bendtigen.

* Stets geeigneten Gehdrschutz tragen.

= Atemschutzgerat (PSA) tragen. Tragen Sie ein
Atemschutzgerat (PSA) bei der Arbeit in einer Umgebung, in der
beim Arbeiten Staubteilchen entstehen.

* Vermeiden Sie bei der Arbeit eine zu anstrengende
Korperhaltung.
Achten Sie darauf, dass Sie gut ausbalanciert und sicher auf
festem Boden stehen.

* Arbeiten Sie nicht mit dem Werkzeug, wenn Sie zu erschopft
sind.

* Keine beweglichen Teile des laufenden Werkzeugs
beriihren.

UBER DEN ARBEITSBEREICH

* Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.
Ein nicht aufgerdumter Arbeitsbereich (z. B. Werkbank)
begunstigt Unfalle.

= Wahlen Sie den Arbeitsbereich sorgfaltig aus.
Das Werkzeug keinem Regen aussetzen.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht in einem feuchten oder
nassen Bereich.

Sorgen Sie dafiir, dass der Arbeitshereich angemessen
beleuchtet ist.

< Niemals in der Nahe von entziindlichen Flissigkeiten oder
in einem explosionsgefahrdeten Bereich arbeiten.

* Kinder immer vom Arbeitsbereich fernhalten.
Kinder und unbefugte Personen immer vom Arbeitsbereich
fernhalten, um Unfélle oder Verletzungen zu vermeiden.

* Einige Werkzeuge verursachen hohe La&rmpegel.
Stellen Sie sicher, dass die Verwendung dieses Werkzeugs
unter Einhaltung aller oértlich geltenden Larmvorschriften
erfolgt.

= Untersuchen Sie das Werkzeug grindlich vor der Verwendung.
Uberpriifen Sie vor der Verwendung, ob alle Schrauben fest
angedreht sind, ob Schutzabdeckungen oder Abschirmhauben
sicher an Ort und Stelle sind, ob andere Teile frei von Schaden
sind und ob das Werkzeug ordnungsgemaf lauft.
Stellen Sie sicher, dass bewegliche Teile richtig eingestellt,
positioniert und befestigt sind, dass die Teile unbeschadigt und
korrekt montiert sind, dass alle sonstigen Teile in gutem Zustand
fur die normale Betriebsweise sind.
Sollten Sie irgendwelche Schaden an der Schutzabdeckung
oder an anderen Teilen vorfinden, ersetzen Sie diese nach den
Weisungen des Bedienungshandbuchs. Falls keine Anleitungen
dafiir im Handbuch stehen, wenden Sie sich zwecks Reparatur
bitte an den Verkaufer, bei dem Sie Ihr Werkzeug gekauft haben
oder an einen zugelassenen Handler in lhrer Nahe.
Falls ein Fehler am Schalter auftritt, wenden Sie sich ebenso
zwecks Reparatur an den Verkaufer, bei dem Sie lhr Werkzeug
gekauft haben oder an einen zugelassenen Héandler in lhrer
Nahe.
Verwenden Sie das Werkzeug nicht, falls es nicht durch
Betétigen des Start/Stopp-Schalters startet oder stoppt.

= Sichere Montage der Schneidevorrichtung
Ein fehlerhaft montierte Schneidevorrichtung (Cutter) kann
abfallen oder herausfliegen und mdgliche Schaden am
Werkzeug oder Verletzungen des Betreibers verursachen.

= Entfernen Sie stets Maulschliissel, Schraubenschliissel, usw.

nachdem Sie damit Einstellungen vorgenommen haben.
« Verwenden Sie fiir jeden Einsatz das entsprechend geeignete

Werkzeug. Vermeiden Sie einen Hochleistungseinsatz, dafir

reicht dieKapazitat dieses Werkzeug nicht aus.

* Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht fiir andere Zwecke als
diejenigen, wofiir es ausgelegt wurde.

* Verwenden Sie das Werkzeug nicht falsch oder mit Gewalt.
Benutzen Sie das Werkzeug gemal? den Spezifikationen: Den
meisten Nutzen davon haben Sie, wenn Sie fir Sicherheit
sorgen.

* Befestigen Sie das Werkstiick sicher an seiner Stelle.
Benutzen Sie einen Schraubstock oder Spannvorrichtung, um
das Werkstlick sicher an seinem Platz zu befestigen. Auf diese
Art ist es viel sicherer, als es in lhrer Hand zu halten und so
konnen Sie das Werkzeug mit beiden Handen bedienen.

UBER DIE HANDHABUNG

* Wie Sie das Werkzeug lagern.
Lagern Sie das Werkzeug wenn es nicht verwendet wird an
einem trockenen Ort aulRerhalb der Reichweite von Kindern.

* Wie Sie das Werkzeug tragen.
Berlihren Sie beim Tragen des Werkzeugs nicht den
Startschalter.

e Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt, wahrend es
lauft.
Schalten Sie den Startschalter aus und trennen die Verbindung
des Werkzeugs zur Energiequelle. Verlassen Sie den
Arbeitsbereich nicht, bis das Werkzeug komplett zum Stillstand
kommt.



WARTUNG/SERVICE |

= Zerlegen oder veradndern Sie das Werkzeug nicht.

Ein Zerlegen oder eine Veranderung ohne Uberwachung durch
einen qualifizierten oder zugelassenen Kundendiensttechniker
kénnte zu einem Unfall oder zu Verletzungen fiihren.

* Priifen des Schneidwerkzeugs und Zubehor, usw.

Fihren Sie stets eine Sichtprifung durch, um das
Schneidwerkzeug und das Zubehdr auf einwandfreie
Betriebsbedingungen hin zu prifen und sicherzustellen, dass
kein Schaden oder Stérung vorliegt, bevor Sie diese am
Werkzeug anbringen. Falls Sie irgendeinen Schaden an einem
Zubehorteil oder sonstigen Teil feststellen, wenden Sie sich
zwecks Reparatur bitte an den Verkaufer, bei dem Sie Ihr
Werkzeug gekauft haben oder an einen zugelassenen Handler
in Ihrer Néhe.

* Priifen, ob Teile beschéadigt sind.

Falls Sie einen Schaden am Zubehor oder einem anderen Teil
feststellen, prifen Sie das beschéadigte Teil, um das Ausmaf}
oder die Auswirkung zu bestimmen, die dies auf die Funktion
des Werkzeugs ausiibt — d. h. stellen Sie fest, ob es noch
normal funktionieren kann.

Prifen Sie, ob die Verbindung der beweglichen Teile in Ordnung
ist, ob alle Teile ohne Schaden und korrekt montiert sind und ob
das Werkzeug normal funktioniert. Falls Sie irgendeinen
Schaden an einem Zubehdrteil oder sonstigen Teil feststellen,
der die einwandfreie Funktion des Werkzeugs verhindern
kénnte, wenden Sie sich zwecks Reparatur bitte an den
Verkaufer, bei dem Sie lhr Werkzeug gekauft haben oder an
einen zugelassenen Handler in lhrer Nahe.

* Lassen Sie das Werkzeug bei einem zugelassenen Nitto
Service-Center reparieren.

Wenden Sie sich zwecks Reparatur oder Austauchen von Teilen
bitte an den Verk&ufer, bei dem Sie Ihr Werkzeug gekauft haben
oder an einen zugelassenen Handler in Ihrer Nahe.

= Verwenden Sie ausschlief3lich Originalteile von Nitto.

Die Verwendung von falschen, unzuldssigen Teilen kann zu
schlimmen Vorféllen fiihren.

Wie Sie ein Nitto-Originalteil erhalten, steht in diesem Handbuch
oder kontaktieren Sie direkt den Verkaufer, bei dem Sie lhr
Werkzeug gekauft haben.

* Ldsen Sie kein Etikett oder Typenschild vom Werkzeug ab.
Falls ein Etikett/Typenschild beschadigt, abgenutzt wird oder
fehlt, kontaktieren Sie den Verk&ufer, bei dem Sie lhr Werkzeug
gekauft haben oder direkt Nitto Kohki Co. Ltd, damit es ersetzt
wird.

ENTSORGUNG

< Wird ein Werkzeug dauerhaft auRer Betrieb genommen, ist es
ratsam, dass es in Einzelteile demontiert, nach Materialart
getrennt und diese vor Ort in geeigneter Weise recycelt werden.

ALLGEMEINES: DRUCKLUFT-
WERKZEUGE
/NAWARNUNG

* Verwenden Sie den richtigen Luftdruck.

Ein zu hoher Luftdruck erhdht die Zahl der Umdrehung oder
Arbeitstakte, was nicht nur zu mdglicherweise vorzeitigen
Defekten/Bruchschaden fiihren kann sondern auch zu
unerwarteten Unféllen oder Verletzungen.

= AnschlieRen des Werkzeugs an die Druckluftleitung.

Es gibt in einer Fabrik auBer der Druckluftleitung noch
verschiedene andere Arten von Leitungen (z. B. flr Sauerstoff,
Stickstoff, Gas und Wasser). Vergewissern Sie sich deshalb,
dass Sie an die Druckluftleitung anschlief3en.

* Starten Sie das Werkzeug richtig.

Schalten Sie den Startschalter (Ein/Aus-Schalter) auf die
Position AUS, bevor Sie das Werkzeug an die
Druckluftzufuhrleitung anschlief3en.

* Trennen Sie das Werkzeug immer von der Luftzufuhr-
Leitung ab, bevor Sie irgendein  Zubehérteil
montieren/abnehmen  und  bevor  Sie irgendeine
Wartungsarbeit daran durchfihren.

* VVermeiden Sie es, sich der Abluft auszusetzen.

Die Abluft von Druckluftwerkzeugen enthalt Ol und verunreinigte
Feuchtigkeit. Stellen Sie sicher, dass die Abluft nicht in lhr
Gesicht oder auf jemanden anderen innerhalb des
Arbeitsbereichs gerichtet ist.

* Halten Sie das Werkzeug von elektrischem Strom fern.
Dieses Druckluftwerkzeug ist nicht elektrisch isoliert. Um einen
mdglichen elektrischen Schlag oder Elektroschock zu
vermeiden, verwenden Sie das Werkzeug nicht an Stellen, wo
es in Kontakt mit elektrischer Spannung kommen kénnte.

/AN\VORSICHT

= Werkzeug vorsichtig handhaben.
Falsche oder missbrauchliche Verwendung des Werkzeugs
konnte Defekte oder Unfélle begiinstigen. Das Werkzeug nicht
werfen, fallen lassen oder stof3en.

* Anschlussschlauch vorsichtig handhaben.
Werkzeug nicht am Luftschlauch anheben oder
tragen. Zum Abtrennen nicht am Luftschlauch
ziehen.



ANWEISUNGEN FUR DIESES
WERKZEUG

|Uber lhr Werkzeug

AWARNUNG

* Schutzen Sie Ihren Kdrper vor den Spéanen.
HeiBe Spéne konnen vom Werkstiick aus wegfliegen. Tragen
Sie immer Schutzbrille, Staubschutzmaske, Gehérschutzstopsel,
Handschuhe (keine gestrickten Handschuhe) und ein
langarmliges Kleidungsttick.
Halten Sie Ihr Gesicht weit genug weg vom Werkstiick.

* Verwenden Sie unsere Original-Wendeschneideplatte.

= Keine abgenutzte oder beschadigte Wendeschneideplatte
verwenden.

| 2 UBERPRUFEN SIE DEN VERPACKUNGSINHALT

Uberpriifen Sie den Verpackungsinhalt und stellen Sie sicher, dass
das Werkzeug keinen transportbedingten Schaden aufweist. Der
Verpackungsinhalt sollte der folgenden Liste entsprechen. Im Falle
von beschadigten/fehlenden Teilen kontaktieren Sie bitte den
Verkaufer, bei dem Sie das Werkzeug gekauft haben.

1 VERWENDUNG

Verpackungsinhalt Menge|Priifung
KONTUR-ANFASMASCHINE CB-01 1
SCHLUSSEL T-6F 1

INNENSECHSKANTSCHLUSSEL 2 1
WENDESCHNEIDPLATTEN- 2
EINSTELLSCHRAUBE
MUFFE PT1/4xNPT1/4 1
BEDIENUNGSHANDBUCH 1
CE-KONFORMITATSERKLARUNG 1

Dieses Werkzeug dient zum Anfasen mit Wendeschneideplatte von
WerkstUicken.

3 BEZEICHNUNG DER TEILE

Leistungshebel

Werkzeugkérper

.~ Verriegelungshebel

Skalenring -_

~

Gewindestift mit Innensechskant —-____

Fihrungsblech

Fuhrungslager ~~

" Einstellventil

. - Halterung

'\‘WendeschneidpIatteneinsteIIschraube

{
Wendeschneidplatte



| 4 LUFTZUFUHR |

| 5 WIE DAS WERKZEUG BEDIENT WIRD

VORSICHT

= Ziehen Sie die Ableitung ab, bevor Sie den Betrieb
starten. Falls die Ableitung ins Werkzeug gelangt,
kann es um die Abluft-Ausstromoéffnung herum
gefrieren, was zu reduzierter Leistung fuhrt.

4-1. Luftdruck
Stellen Sie den Luftdruck auf 0,6 MPa (oder 6 kgf/cmz) ein
mit Hilfe des Luftreglers. Ein geringerer Luftdruck kann zu
unzureichender Leistung fiihren. Ein hoherer Luftdruck
kann zu vorzeitigem Verschleil? der Teile fihren. Es ist
wichtig, den korrekten Luftdruck beizubehalten mit Hilfe
des Druckreglers an der Druckluftleitung.
4-2. Druckluftleitung (Abb.2)
Verwenden Sie einen 95 mm (3/8) ID. -
Druckluftschlauch zwischen dem Kompressor und dem
Werkzeug. Die Druckluft kuhlt sich ab und der Wasser-
Ruckstand muss abgetrennt bzw. gefiltert werden, sobald
die Druckluft den Kompressor verlasst. Jedoch
kondensiert die Luft als Wasser in der Leitung und das
Kondensat kann in den Werkzeugmechanismus gelangen
und zu Fehlfunktionen fiihren.
Deshalb sollten Sie zwischen dem Kompressor und dem
Werkzeug einen Luftfilter und Druckluftéler installieren.
4-3. Druckluftdler
Installieren Sie einen Druckluftdler zwischen Kompressor
und Werkzeug. Verwenden Sie zur Schmierung und zum
Rostschutz Maschinendl ISO VG-10. Eine
Vernachlassigung der Olzufuhr kann zu Schéaden am
Werkzeug fiihren. Eine Schmierung des Werkzeugs mit
hochviskosem Ol verringert dessen Leistungsfahigkeit.
4-4. Schmierung (Abb. 2)
Bevor Sie das Werkzeug starten, trennen Sie den
Druckluftschlauch vom

Werkzeug ab und geben Sie ein paar Tropfen
Maschinendl vom Typ ISO

VG-10 auf die Lufteintrittséffnung des Werkzeugs. Dann
schlieBen Sie ihn wieder an und lassen das Gerét ein
paar Sekunden lang im Leerlauf laufen, damit das Ol
jedes Bauteil im Werkzeug erreicht.

Druckluftregler

Druckluftéler

Druckluftfilter

Kompressor

Werkzeug 0[5 9.5mm (3/8") 1.D.
Schlauch
o\

Abb. 2

AWARNUNG

= Tragen Sie wéahrend der Arbeit mit dem Werkzeug
stets  eine  Schutzbrille.  Tragen Sie ein
Atemschutzgerat bei der Arbeit in einer Umgebung, in
der bei der Téatigkeit Staubteilchen entstehen.

=Stellen Sie sicher, dass der Leistungshebel auf der Position
OFF (AUS) steht, bevor Sie den Druckluftversorgungs-

schlauch ans Werkzeug anschlieBen.

= Trennen Sie immer den
Druckluftversorgungsschlauch vom Werkzeug ab,
bevor Sie Wendeschneideplatten einsetzen/abnehmen
oder Teile ersetzen.

= Niemals irgendwelche beweglichen Teile des laufenden
Werkzeugs berfiihren.

5-1. Abmessungen des anzufasenden Materials Die

MindestmaRe zum Anfasen sind: Lochdurchmesser
6,8mm, Radius 3mm und Blech-/Plattendicke 1,5mm.
Beim Anfasen einer Nut betragt die erforderliche
Mindesttiefe 6mm. (Abb. 3)
Beim Anfasen eines dinnen Blechs stellen Sie die
Anfastiefe so ein, dass die ungefaste Dicke mindestens
1 mm betrdgt. Wenn die ungefaste Dicke weniger als
1 mm betrégt, kann sich das Blech im Spalt zwischen
Fuhrungsblech und Fihrungslager verfangen bzw.
einklemmen. (Abb. 4)

/ 908 o ™, }
Abb. 3
Anfas- Fihrungsblech
Tiefe Nicht
(mm) //erwendbar —
L0 /! Fahrungslager Arbeitsblech- oder platte
05 ‘
B
10 20 30 Dicke (mm) 2
s
Abb. 4

5-2. Starten und Stoppen (Abb. 5)
(1) Uberprifen Sie, ob der Leistungshebel ausgeschaltet
ist und schlieRen Sie das Werkzeug an den Schlauch
an, der zur Druckluftleitung fuhrt.

(2) Halten Sie das Werkzeug fest, @ lésen den Verriegelungshebel

und @ ergreifen den Leistungshebel zum Starten.
(3) Wenn der Leistungshebel losgelassen wird, schaltet
sich das Werkzeug automatisch aus.



Verriegelungshebel
( ) Loslosen -
.

Leistungshebel

AUS 4

Abb. 5

5-3. Wie die Anfastiefe eingestellt wird

AWARNUNG

* Trennen Sie den Druckluftversorgungsschlauch vom
Werkzeug ab, bevor Sie die Anfastiefe justieren.

VORSICHT

* Wenn das Anfasen exakt erfolgen soll, testen Sie an einem
Teststiick und prifen die Tiefe und die Bedingungen des
Anfasens, bevor Sie das eigentliche Werkstiick anfasen.

* Die maximale Anfastiefe betragt C1.

* Drehen Sie nacheinander und allmahlich die zwei
Gewindestifte

Mit Innensechskant auf dem Fiihrungshlech fest. Wenn
einer der Gewindestifte zu fest angedreht wird, kann sich
das Fihrungsblech Iésen.

1)

)

©)
4)

Gewindestift mit Innensechskant

Zum Losen der beiden Gewindestifte mit Sechskant auf dem
Fuhrungsblech verwenden Sie aus dem Zubehér den
Innensechskantschliissel 2.

Drehen Sie das Fuhrungsblech, um die Referenzlinie auf eine
Dezimalstelle genau auf die gewiinschte Anfastiefe
auszurichten. (Abb. 6)

Die Anfastiefe nimmt mit jedem Drehen des Fuhrungsblechs
um jeweils 1 mm zu oder ab.

Drehen Sie nach dem Einstellen der Anfastiefe die beiden
Gewindestifte mit Innensechskant fest.

Fasen Sie das Testwerkstick an und udberprifen die
Anfastiefe. Wiederholen Sie obige Verfahrensschritte von 1
bis 3 fiir die Feinabstimmung der gewiinschten Anfastiefe.
VORSICHT: Niemals die Gewindestifte mit Innensechskant
auf dem Skalenring lésen.

Referenzlinie

Skalenring

Fuhrungsblech

Flach Anfasen Tief

Abb. 6

5-4. Vorschubgeschwindigkeit

VORSICHT

e Achten Sie darauf, einen schnellen Vorschub und schwere
StéRe zu vermeiden. Dies fuhrt zu Schaden an den
Wendeschneideplatten oder zu Defekten am Werkzeug.

In Tabelle 1 ist die korrekte Vorschubgeschwindigkeit angegeben.
Falls die bearbeitete Oberflache verbrennt, ist die
Vorschubgeschwindigkeit nicht korrekt.

Wenn die Spane/Abrieb trotz korrekter

Vorschubgeschwindigkeit verbrennen, ersetzen Sie die
Wendeschneideplatte.

Tabelle 1
C0.5 10cm/s

C1 5cm/s

5-5. Wie die Wendeschneideplatten ersetzt werden

AWARNUNG

* Trennen Sie immer den Druckluftversorgungsschlauch vom
Werkzeug ab, bevor Sie Wendeschneideplatten ersetzen.

* Lassen Sie die Wendeschneideplatte ausreichend lange abkiihlen
nach der Verwendung, da Wendeschneideplatten sehr heif
werden kénnen.

VORSICHT

® Ersetzen Sie alle zwei Wendeschneideplatten zur selben
Zeit. Wenn nur eine Wendeschneideplatte ersetzt wird, kann
keine glatte Anfasoberflaiche erreicht werden und die
Lebensdauer der eingesetzten Wendeschneideplatte ist
méglicherweise geringer.

= Entfernen Sie die Spane auf der Oberflache der Halterung,
bevor Sie eine neue Wendeschneideplatte einsetzen.

(1) Zeitpunkt des Ersetzens. (Drei Seiten jeder Spitze konnen
verwendet werden.)

Eine stumpfe Wendeschneideplatte kann gefahrlich sein, da diese

durch Vibrationen den Werkzeugmechanismus beschédigen oder zu

dessen Abplatzen fiihren kann. Deshalb muss sie durch eine neue

Original-Wendeschneideplatte ersetzt werden, wenn folgende Félle

eintreten.

a. Wendeschneideplatte beschadigt.

b. Beim Anfasen spriihen Funken.

C. Anfasoberflache wurde rau.

d. Verminderte Schneidefahigkeit.

(2) Austauschmethode fur die Wendeschneideplatten

a. Zum Losen der beiden Gewindestifte mit Sechskant auf dem
Fihrungsblech verwenden Sie aus dem Zubehor den
Innensechskantschliissel 2. (Abb. 7)

b. Drehen Sie das Fihrungsblech los und
Lésen Sie die Wendeschneideplatteneinstellschraube mit
dem Schlissel T-6F aus dem Zubehdr (Abb. 8)

C. Setzen Sie die neue (oder die zu einer frischen Kante
gedrehte) Wendeschneideplatte ein, stellen sicher, dass sie
in die korrekte Richtung weist und drehen sie mit der
Wendeschneideplatteneinstellschraube fest.



d. Setzen Sie auch analog die andere Wendeschneideplatte gemaR
obiger Reihenfolge b und c ein.

€. Montieren Sie das Fiihrungsblech, stellen die Wendeschneideplatte
auf die gewtiinschte Anfastiefe ein und ziehen die zwei Gewindestifte
mit Innensechskant fest.

Gewindestift mit Innensechskant U!;_"éf M
e

-/

(Inbus-) Innensechskantschliissel
2

Fihrungsblech -~

Abb. 7
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Wendeschneideplatten-
einstellschraube,
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Schlissel T-6F
Abb.8

5-6. Einstellen der Rotationsgeschwindigkeit
/A WARNUNG

= Keine beweglichen Teile des laufenden Werkzeugs berihren.

Durch  Drehen des Einstellventils kann die Menge des
Druckluftdurchflusses verdndert werden, um die Rotationsgeschwindigkeit
einzustellen.

Wenn das Einstellventil gegen den Uhrzeigersinn bis zur &uRersten
Position gedreht wird, erreicht das Werkzeug die maximale
Rotationsgeschwindigkeit. (Abb. 9) Die Rotationsgeschwindigkeit an die
Anfasarbeit anpassen.

Einstellventil

Hoch

—

—
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g

Abb. 9

5-7. Wie die
Verwendung erfolgt

/\VORSICHT

= Vor dem Kontakt zum Werkstiick stets die Halterung drehen durch
Herunterdriicken des Leistungshebels und danach langsam
Kontakt zum Material herstellen.
Niemals die Halterung drehen, wihrend Sie das Werkzeug gegen
das Werkstiick driicken und niemals die Wendeschneideplatten
durch ruckartige oder schroffe Bewegungen an das Werkstiick
fuhren. Dadurch kann die Wendeschneideplatte oder das Werkzeug
beschadigt werden.

* Wenn der Anfangsschnitt solche eine Kante ergibt wie Abb. 10
gezeigt, schleifen Sie vor dem Anfasen die Kante ab. Das
Schneiden einer Kante am Anfang erzeugt einen schweren Schlag
auf die Wendeschneideplatten. Dies kann zu einer Beschédigung
der Wendeschneideplatten, zu Fehlfunktionen des Werkzeugs oder
Verletzungen des Bedieners fiihren.

Befestigen Sie beim Anfasen das Werkstiick richtig. Insbesondere kleine
Teile mussen sicher durch z. B. einen
Schraubstock befestigt werden.
(1) Halten Sie das Werkstlick sicher fest, Idsen den Verriegelungshebel
und driicken den Leistungshebel zum Starten des Werkzeugs nieder.
(2) Setzen Sie das Fihrungsblech auf das Werkstiick und
ziehen das Werkzeug langsam in Ihre Richtung oder driicken es
vorwarts, um die Wendeschneideplatten zum Material zu fihren.
(3) Bewegen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, wahrend Sie das
Fuhrungslager gegen das Werksttick halten. (Abb. 11)

Schnittrichtung

Abschleifen

Abb. 10

\
M
>
.

Schnittrichtung i

Fuhrungsblech
Abb. 11

5-8. Handhabung und Ersetzen des Fiihrungslagers
VORSICHT

= Wenn das Fiihrungslager auf das Werkstiick geschlagen oder
iibermaBig stark daran gedriickt wird, kann es beschadigt werden
Staub oder Spane/Abrieb kénnen in das Fihrungslager hinein
gelangen. Blasen Sie diese haufig ab, anderenfalls konnen diese die
Lebensdauer des Fiihrungslagers herabsetzen.

Sollte sich das Fiihrungslager schwer drehen lassen, ersetzen Sie es
durch ein neues in nachfolgender Reihenfolge. (Abb. 12)

(1) Unter Absatz 5-5 der Bedienungsanleitung erfahren Sie, wie Sie die
Wendeschneideplatte ersetzen und das Fihrungsblech und die
Wendeschneideplatten abmontieren.

(2) Fuhren Sie den Innensechskantschliissel 2 oder eine Nadel mit
2 mm Durchmesser in das Loch der Halterung ein.

(3) Ldsen Sie die Fihrungslagereinstellschraube durch drehen des
4 mm-Schliissels gegen den Uhrzeigersinn.

(4) Setzen  Sie ein  neues  Flhrungslager  auf  die
Fihrungslagereinstellschraube und ziehen diese fest an durch
Drehen des 4 mm-Schliissels im Uhrzeigersinn.



Herausdrehen

Fihrungslagereinstellschraube !

.

ke S i
~ < Gabelschlissel (4 mm)

Fahrungslager
Gewindestift

Halterung

/" Innensechskantschlissel 2

Luft-Ausblasung

Luft-Ausblasung

| 7 BESTELLUNG VON WARTUNGSTEILEN

| 6 LAGERUNG UND WARTUNG |

6-1. Lagerung
AWARNUNG

= Wenn das Werkzeug nicht verwendet wird, lagern Sie es
auBerhalb der Reichweite von Kindern

Vermeiden Sie es, das Werkzeug an einem Ort mit hoher
Feuchtigkeit zu lagern. Wenn Sie das Werkzeug unmittelbar nach
dessen Verwendung so belassen wird, kann die Restfeuchtigkeit
im ein Rosten verursachen. Olen Sie vor dem Lagern und nach
dem Betrieb das Werkzeug am Drucklufteinlass mit ISO VG-10-
Maschinendl und lassen es kurz laufen.

6-2. Wartung
Bei langerem Gebrauch geht der Wendeschneideplatten-
Tragerbereich der Halterung zuriick. Die Abnutzung wirde
Schaden an der Wendeschneideplatte verursachen. Daher sollte
die zuriickgegangene/abgenutzte Halterung ersetzt werden.
(Abb. 13)

Wendeschneideplatte
Tragerbereich

Abb. 13

6-3. Wartung des Fihrungsblechs
Falls Spane/Abrieb in den Gewindeteil des Hauptkdrpers oder
des Flhrungsblechs gelangen, kénnen diese verursachen, dass
sich das Flhrungsblech nicht mehr dreht und daher nicht mehr
richtig befestigt werden kann. Blasen Sie die Spane/Abrieb in
den folgenden Féllen vom Fuhrungsblech weg. (Abb. 14)
- Nach Beenden des Arbeitsvorgangs
- Beim Ersetzen der Wendeschneideplatte
- Beim Einstellen der Anfastiefe

* Wenn Sie weitere Informationen zur Funktion und Handhabung
oder zum Ersetzen von Teilen und Komponenten erhalten
mochten, kontaktieren Sie bitte die Firma, bei der Sie das
Werkzeug gekauft haben oder einen zugelassenen Handler.

* Geben Sie beim Bestellen von Teilen und Komponenten die jeweilige
Teilenummer, Bezeichnung des Teils und die gewiinschte Menge an.

= Verwenden Sie ausschlieflich Originalteile von Nitto.

8 OPTIONALE ZUBEHORTEILE

Teile-Nr. Beschreibung Menge
TB09097 | Wendeschneideplatte 8.4 Ass'y 10 stk.
TB09320 | Fuhrungsblech 78 Ass'y 1 Satz
TB09323 | Platte Ass'y fuir gerade Kanten 1 Satz




| 10 EXPLOSIONSZEICHNUNG : CB-01

AWARNUNG

Diese Zeichnung dient lediglich zur Information. Versuchen Sie nicht, am Werkzeug Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchzufiihren. Zerlegen Sie das Werkzeug nicht. Kontaktieren Sie fiir alle Wartungen und Reparaturen des Werkzeugs einen
zugelassenen Nitto-Handler. UnsachgeméRe Wartung oder Reparaturen konnen zu Unféllen und Verletzungen fiihren.
Versuchen Sie niemals, das Werkzeug zu verandern. Versuchen Sie niemals, am Werkzeug Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchzufiihren.

Die Teilenummern mit ( ) sind in den beschriebenen Ass'y-Teilen enthalten.

Nr. | Teile-Nr. Bezeichnung der Teile| Men Nr. | Teile-Nr. Bezeichnung der Teile Meng
1 | TP15643 |Gewindestift mit Innensechskant 2 27 | TBO09088 |Leistungshebel Ass'y 1
2 | TB09245 |Fihrungsblech 1 28 | (TQ13429) |Federstift 2,5X25 1
g (_Trgﬁii‘é) EAt_it"le“ VOVSiC:tk — 1 29 |(TQL3428) |Federstift 3X25 1
it Innensechskan - -
6 | TB09086 [Skalenring Ass'y 1 22 18822;11 S'EC;fllmgssme'be 9X13,9%2 i
7 | (TQ13371) |Skala-Etikett 1
8 | TQ13347 |Feststellschraube 1 32 | TQO4665 |Konusfeder 0,8X6,4X11,6X21,8 1
9 | TQ13354 |Fihrungslagereinstellschraube 1 33 | TQ13352 |Verbindung 1
10 | TQ13355 |Kugellager 630ZZ 1 34 | TB09246 |Schlauchhalterung Ass'y 1
11 | TQ13368 |Wendeschneideplatte 2 35 | (TP08812) |O-Ring S-25 1
12 | TQ13369 |Wendeschneideplatteneinstellschr | 2 36 | (TQ13683) |Modelletikett 1
13 | TQ13350 |Halterung 1 37 | CP28152 |0O-Ring JASO-1012 1
14 | TP15408 |Kugellager 62622 1 38 | TB08130 |Druckluftschlauch J Ass'y 1
1‘2 _Trgégf;‘g Er(‘:::;t;i iss' S 11 39 | (TQL1519) |Etikett Schmierung 1
7 T To13342 TRotor Y : 40 | Q04367 _|Abluftschiauch 1
18 | TP04225 |Federstift 2X 4 1 41 | TQ13625 |Filter !
19 | TQ13346 |zylinder 1 42 | TQ13621 |Filterfeder 1
20 | TQ13344 |[Endplatte A 1 43 | TQ04709 |Muffe R1/4XRcl/4 1
21 | TQO07225 |Kugellager 695722 1
22 | TQ13381 |Gehiuse 1 Zubehéor
23 | TB09123 [Einstellventil Ass'y 1 Nr. | Teile-Nr. Bezeichnung der Teile Meng
24 TP12003 rRing KS-5 2 TQ13369 |Wendeschneideplatteneinstellschraube| 2
25 | (TQ13374) |Sicherungsring ISTW-10 1 TQ13376 |SCHLUSSEL T-6F 1
26 | TQ13454 |(Zylinderstift B4X20 1 TP13892 | Innensechskantschliissel 2 1
TP02236 |Muffe PT1/4 XNPT1/4 1
TQ13632 |Bedienungshandbuch 1
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NITTO KOHKI U.S.A., INC. NITTO KOHKI CO., LTD.,
46 Chancellor Drive, Roselle, IL 60172 U.S.A. BANGKOK REPRESENTATIVE OFFICE
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare that the following our product conforms with the essential health and
safety requirements of EU Directives.

Product: PNEUMATIC CHAMFERING TOOL
Model: CIRCUIT BEVELER : CB-01
Serial No: In the case of 6 digits serial number.

XXXX
Consecutive numbers (00001~99999)
Last digit (0-9) of year (A.D.)

In the case of 7 digits serial number.
XXXXXXX
Consecutive numbers (00001~99999)
Last two digits (00-99) of year (A.D.)

Manufacturer: NITTO KOHKI Co., Ltd.
2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku, Tokyo, 146-8555, Japan
Authorised person to prepare the technical construction file(TCF) in the community:

Masatoshi Ogue
President

NITTO KOHEKI EUROPE Co., Ltd.

Unit21, Empire Centre, Imperial Way, Watford Hertfordshire,
WD24 4TS, UK

Tel:(44)-01923-239668 Fax:(44)-01923-248815

Directive: 2006/42/EC Machinery Directive
The above product has been evaluated for conformity with above directives using the
following European standards. The technical construetion file (TCF) for this product is
retained at the above manufacturer’s location.

Machinery Directive: EN 15012100:2010, EN IS011148-7:2012, others
Sound Pressure/Power Level: EN IS015744:2008, EN IS04871:1996
Vibration Level: EN IS020643:2008
!
Signature: K - Kr . Z—\ '
Date/Place: i V. ’:7 w25 S [Tokyo, Japan
Name: K. Kishi
Title: GENERAL MANAGER MACHINE TOOLS DIV,

NITTO KOHKI Co., Ltd.
2-9-4, Nakaikegami, Ohta-ku, Tokyo, 146-8555, Japan

Being the responsible person appointed and employed the manufacturer.

Printed in KOREA TQ13632-0




